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Uvod

Vazeny zakazniku
Predkladame Vam Navod k pouziti kombinovaného 5-opera¢niho stroje KDR 502/503: pily,
frézky spodni, srovnavaci a tloustkovaci, a vrtaci dlabacky.
Jeho diisledné dodrzovani Vam zajisté bezpecny chod stroje. Pied ptistoupenim
Kk provozovani stroje je nutné si piecist tuto pfirucku a porozumét ji. To slouzi k ziskani
lepsSich pracovnich znalosti o tomto stroji, ke zvySeni bezpecnosti a k dosazeni lepsich
vysledkil v praci na stroji. Je nutné, abyste se s ndvodem v plném rozsahu seznamil dfive,
nez zatizeni uvedete poprvé do provozu.
Pozorné si prectéte vSechny pokyny pro zdravi a bezpe¢ny provoz stroje.
Ptejeme Vam tspésnou praci a bezporuchovy provoz.

Oznaceni stroje

Typ urcite z vyrobniho S$titku na stojanu stroje.
KDR 502/503 kombinovany 5-opera¢ni dievoobrabéci stroj

Na stroji jsou umistény Stitky, upozornujici na nebezpeci.

pozor ! elektrické
zarizeni

pozor ! vystraha

potiebné informace«—navod
k pouziti frézky

pred udrzbou;opravou
VZDY ! ODPOJIT !
od sité

upnout volné ¢asti odévu uzivat ochranné bryle.




Popis stroje:
KDR 502 / 503 je univerzalni kombinovany 5-opera¢ni dievoobrabéci stroj.

Stroj je vybaveny tfemi nezavislymi motory, 3 hlavnimi vypinaci, 4 koncovymi spinaci,
2 funkénimi piepinaci. Vybava stroje zarucuje bezpecnou praci a je idealni pro naro¢né kutily.

Pracovni stoly jsou vyrobené z Sed¢ litiny s brousenym povrchem. Stojan stroje je vyrobeny
z ocelové konstrukce opatiené natérem.

Operacéni funkce

Srovnavani / tloust’kovani

Slouzi k hoblovani dfeva a srovndvani plochy obrobku pro dalsi zpracovani.
Pila

Idedlni pro hobby vyuziti s jednoduchym ovladanim.

Svisla stolni frézka

Ideélni pro naro¢né kutily, navrzena ergonomicky pro pohodIné, jednoduché a bezpecené
pouzivani. Upravy vietene nebo stolu pro ¢epovani jsou zakazané.

Pojizdny stiil
Polohovatelné pti¢né pravitko na pojidném stole umoziiuje fezani pod thly 0° - 45°.
Dlabaci zatizeni - volitelné prislusenstvi

Vhodné pro vrtani a dlabani do menSich obrobkd. Litinovy stiil je ovladany jednou rukojeti
a je vybaveny dorazy pro nastaveni rozsahu prace.
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Bezpecénostni doporuceni

Pozn. Pied pouZitim stroje si prosim piectéte navod k pouZiti. Peclivé si uschovejte tento
Pivodni Ndavod K pouZivini stroje KDR 502 | 503 kombinovany 5-operacni stroj.

=

10.
11.

12.
13.
14.

15.

16.

17.

18.

Pracovni prostor udrzujte Cisty.
Pokud nejste dikladn¢ seznameni s provozem stolni okruzni pily, tak si vyzadejte radu od
vaseho dohlizejiciho pracovnika, od instruktora, nebo od jiné kvalifikované osoby, nebo
se obrat'te na vaseho prodejce ve véci ziskani informaci o zaskolovacich kurzech.
Nepfistupujte k pouziti tohoto stroje, pokud jste neabsolvovali patfi¢né zaSkoleni.
Nikdy nezapinejte stroj, dokud neodklidite ze stolku veskeré pfedméty (néaradi, kousky
odpadu, a tak dale).
Ujistéte se, Ze :
(1) Udaj napajeciho napéti na stroji odpovida napéti napajeci sité.
(i)  Je pouzity uzemnény napajeci zdroj (zasuvka na stén¢).
(ili)  Napajeci kabel a zastrcka jsou v dobrém stavu, tedy nejsou rozediené nebo

poskozené.
(iv)  Neschazeji zuby na pile a pilovy kotou¢ neni rozpraskany nebo odstipnuty.

V jiném piipad¢ pilovy kotou¢ vyméiite.
(v) Pilovy kotou¢ je sefizeny.
Nikdy stroj neuvadéjte do chodu s pilovym kotouc¢em pfitisknutym proti zpracovavanému
materialu.
Nikdy nepouZzivejte bo¢ni tlak na pilovy kotoug.
Je potieba postupovat opatrné pii fezani dieva se suky, s hiebiky nebo s trhlinami ve
drevé anebo s prachem na dievé.
Nikdy nenechavejte stroj v chodu bez dozoru.
Nepouzivejte pilové kotouce, které jsou poSkozené nebo deformované.
Ujistéte se, ze je zvoleny pilovy kotou¢ vhodny pro dany material ureny k fezani.
Pokud by doslo k poSkozeni na elektrické vybavé, tak smi poskozené soucasti vymenit
vyhradné jen kvalifikovany elektrotechnik.
Nikdy nepouzivejte dlouhy prodluzovaci kabel.
Vzdy pouzivejte tlaény kolik a drZte ruce stranou od pilového kotouce.
Nikdy nesnimejte klenuty ochranny kryt nebo rozviraci klin. Tyto soucasti jsou urcené
k ochran¢ uzivatele.
VYSTRAZNE STITKY - Je diilezité davat pozor, aby nedoslo k odstran&ni nebo
k zalakovani §titkd se zdravotnimi a bezpe¢nostnimi vystrahami. Nové §titky jsou
k dispozici od strediska zakaznickych sluzeb.
MECHANICKA BEZPECNOST - Pied zapnutim je potieba piekontrolovat bezpe¢nost
veskerych upinacich a pracovnich ptidrznych zatizeni.
PRACH ZE DREVA - Jemné ¢&astecky prachu uvoliiovaného pfi fezani piedstavuji mozné
zdravotni riziko. Nékteré dovazené druhy tvrdych diev vytvareji siln¢ drazdivy prach,
ktery zptisobuje zanétlivé projevy. Dlirazn€ doporucujeme pouziti sbérace prachu a noSeni
protiprachové masky / clony.
Nasi pracovnici stiediska zakaznickych sluzeb vam s ochotou doporuci, jaka jednotka je
vhodna pro vase potieby.
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VYSTRAHA : Zvysovani urovné vasich praktickych zkusenosti pti Castém pouzivani vaseho
stroje vas nikdy nesmi dovést k nezdravému sebeuspokojeni. Vzdy méjte na paméti, ze
chvilka nepozornosti miize ve zlomku sekundy zptlisobit vaZzené zranéni.

Doporudeni

Nikdo nesmi pracovat na stroji bez dostate¢ného zaskoleni pro dany druh prace, bez informaci

o moznych rizicich, nafizenich a instrukcich k ochrannym krytiim a bezpe¢nostnim

zafizenim.

Tento stroj je uren pro obrabéni dieva. Nesmi byt pouzivan pro obrabéni jinych materiali.

- Pied pouzitim doporucujeme peclivé precist tento navod, respektovat vSechna ustanoveni
k tomu, aby jste dosahli nejlepsich vysledkt prace pti zachovani bezpecnosti.

-V z4mu zajisténi maximalni bezpecnosti jsou jakékoli modifikace stroje uzivatelem
zakazany.

- Pfipojeni stroje k odsavaini prachu a pilin je povinné a zarucuje spravnou funkci tohoto
stroje.

- Velmi doporucujeme pouziti ochrannych bryli pfi praci na tomto stroji.

- Ostatni rizika:
Jako u kazdého dfevoobrabéciho stroje s manudlnim ovladanim je vZdy riziko, dokonce I
pii instalaci v§ech ochrannych krytl spravné nastavenych podle vysky zpracovavaného
materialu.

Je proto nezbytné, nepouzivat ruce v rizikovych zénach stroje.

Manipulace se strojem

Tento stroj je dodavan plné¢ smontovan. Pro manupulaci se strojem je nutno pouzivat
schvalené zvedaci zafizeni a ptipravky. Nejlepsi manipulace se dosdhne pouzitim dopravni
palety. Pro zvedani stroje miiZzete pouzit ocelové lano s min. primérem Smm.

Pted usazenim stroje na pracovni misto je nutno zvazit, jak veliké obrobky budete na stroji
zpracovavat v daném prostoru.

Bezpec¢na prace na stroji vyzaduje dostatek prostoru okolo stroje. Kdyz jste si jisti spravnym
umisténim stroje, vyrovnejte stroj do roviny s max. odchylkou 1mm/1000mm a stroj ukotvéte
do podlahy. Pro vyrovnani stroje mizete pouzit 4 stavéci Srouby, které jsou v nohah stroje.
Pokud byly nékteré Casti stroje demontovany, nemontujte je na stroj, pred dikladnym
prostudovanim navodu a sezndmeni se strojem.

Nasad'te podélné pravitko na stroj a zajistéte. K posuvnému stolu nasd’te podpérny ram a

zajistéte rucni klickou. Instalujte métitko thlu k posuvnémun stolu a zajistéte. V ptibalu stroje
naleznete potiebné klice a ptisluSenstvi.

Zkontrolujte prosim stav stroje, pocet baleni podle baliciho listu. Pokud bude néco chybét,
reklamujte to prosim u prepravce.

Upozornéni! Reklamace neuplné dodavky musi byt provedena pfti prevzeti. Na pozdejsi
reklamace nebude bran zfetel.
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Pti dodani je stroj montovan na dievéné paleté.

Doprava a skladovani

Bé&hem transportu a skladovani je nezbytné stroj ochranit pfed nadmérnymi vibracemi

a zvysenou vlhkosti. Stroj skladujte pod stiechou pii teplotach minus -25°C~ +55°C.

Instalace stroje

Rozdélejte bednu, ve které je stroj zabalen.

Demontujte Srouby a matice, jimiz je stroj piipevnén k paleté. Vyklid'te prostor kolem stroje.
Nadzvednéte stroj a vyjméte paletu, kterd je pod strojem.

Pro zajisténi spravného usazeni stroje, pfedem zajistéte rovnou betonovou podlahu.

Upozornéni! Pii manipulaci se strojem se vyvarujte velkych narazit nebo pouZiti
nepiimérené sily, ktera miiZe zpusobit rozladéni stroje a nutnost jeho nového nastaveni.

Piiprava stroje

Nelakované dily stroje jsou chranény proti korozi tenkym olejovym filmem.

Neni nezbytné jej odstranit pied prvnim pouZitim stroje, nicméné pokud se tak
rozhodnete, pouZzijte Cisticin hadry a odmastovaci Cistici prostfedky. Pokud stroj nebude
delsi dobu pouZivat, nelakované ¢asti musite opét ochranit proti korozi.
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Pracovni podminky

Stroj je urcen pro praci v zastfeSenych prostorech za nasledujicich podminek.

Teplota vzduchu od 5°C do 40°C, relativni vihkosti od 30% do 95% , nekondenzujici,
maximalni nadmotské vyska 1000m.

Stroj musi byt pouzivan stacionarné.

Elektrické pripojeni

Upozornéni! Pred pfipojenim k hlavni siti, zkontrolujte, zda napéti odpovida stitkovym
udajiim stroje.

Pouzivejte kabely s prifezem 1,5 mm? (minimalng) , piivodni kabel se zvysenou izolaci,
(napt.HO7). Pokud délka kabelu ke stroji pfeséhne 10m, pouzivejte prifez 2,5mm?
(minimalng) . Vnitini elektroinstalace stroje je provedena od vyrobce.

Trifazové pripoejeni 3x400 V: Toto pfipojeni musi byt provedeno 4 vodicovym kabelem
a standardni 16A tfipolovou + zem zasuvkou. Tti vodice jsou piivodni (L1, L2, L3) a Ctvrty
(Zluto/zeleny) musi byt pfipojen na zeméni.

Upozornéni: TFifazové provedeni vyzaduje kontrolu spravného sméru otaceni vietene pily

a frézky.

Je nezbytné, provést prvni zapnuti motoru bez femenu. Pokud je to nutné, zaménte piivodni
vodi¢e 2 a 3 mezi sebou, abyste dosahli spravného sméru rotace pro normalni pouziti stroje.
Pokud je ve vasi diln€ vice moznosti pfipojeni, udélejte tento test ve vSech.

Poznamka: pro teploty pod 10 °c doporucujeme zahiat motor, béhem naprézdno, bez
zatizent.

Upozornéni: Pied sefizovanim stroje nebo vyménou néstrojii, odpojte stroj od elektrosite.
Upozornéni: Opacna rotace nastroje mize zpusobit Uraz. Zapnéte stroj pouze kratce, bez
nastroje (pokud moZzno) a zjistéte smér rotace.

Stroj je rovnéZ vybaven motorem s brzdou, ktera zastavi vieteno v poZadovaném case.
Brzda motoru vSak pracuje pouze tehdy, pokud je stroj vypnut nouzovym stop tlacitkem.
Pokud brzda spravné nepracuje, na stroji se nesmi pracovat.

Pokud dojde k vypadku sité, stroj se vypne. Pii opétovné spusténi site se stroj automaticky
nezapne, ale musi byt znovu zapnut spina¢em. Pokud dojde k opakovanému vypnuti stroje

kratce po sobé¢, zkontrolujte motor, spinac, jistic.

Stroj mize byt vybaven vypinaem se zamkem, ktery zamezi neopravnénému spusténi stroje.
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Schéma elektrického zapojeni KDR 502/ 503 kombinovany 5-operacni stroj
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Technicka data

SPECIFIKACE KDR 502 KDR 503
Srovnavacka s protahem

Motor — 1# 2 kW 2,2 kW
iglzf?”‘ery srovndvacich 250 x 1085 mm 310 x 1285 mm
Rosméry tloustiovaciho 250 x 600 mm 310 x 600
Primér hoblovaciho valce @75 mm

Primér podavacich valecka 32 mm

Pocet hoblovacich nozi 3 ks

Naklapenvl pravitka 0 ~ 45

srovnavacky

Pr1p’0J’0V’a01 prumér 100 mm

odsavani

Max. §ife srovnavani 250 mm 310 mm
Max. ubér tiisky 2,5 mm

Max. vyska protahu 180 mm

Otacky hoblovaciho valce 4000 rpm

Podavaci rychlost 8 m/min.

Pila

Otacky pilového kotouce 4050 rpm

Motor — 2#

3 kW W, 50Hz, TEFC

Rozmeéry kotouce

0250x 0 30x3.2x2.2x 24 zubl

Rozmeér stolu

1200 x 840 (1080) |

1500 x 840 (1080)

Max. profez

60/ 90°

42 ] 45°

Svisla spodni frézka (nastroje nejsou soucasti dodavky)

Motor — 3# 3kW 50Hz TEFC
Rychlost vietena frézky 7000 rpm
Pramér vietena @30 mm
Zdvih vietena 130 mm
Max. prumér vietena @ 140 mm
Pridavné dlabaci zatizeni

Upinaci pramér nastroje 16 mm
Rozmér stolu 161 x 368 mm
Vertikalni rozsah pohybu 0~80mm
Podélny rozsah pohybu 0 ~140 mm
Zdvih stolu 0~90 mm.

KDR
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VSEOBECNE INFORMACE

Kombinovana frézka umoziiuje srovnavani a tloustkovani obrobku na bazi dreva.
Srovnavani :

Sefiditelny vkladaci stil, maximalni tloustka ubirané trisky je 5 mm.

Tloustkovani :

Vysku stolu sefizujte ru¢nim kolem a zajist'ujte blokovaci packou. Odsavaci hubice je jisténa
zapadkou proti oddaleni od nozového hridele.

HLUCNOST hladina hluku

Vyrobce musi informovat uzivatele o nasledujicich udajich :

e ckvivalentni pribézna hlukova hladina (Laeq), pokud posledn¢ uvedena hodnota
ptekracuje 70 dB(A) na pracovnim stanovisti,

e hladina akustického vykonu (LWA), pokud hodnota Laeq ptekracuje 85 dB(A) na
pracovnim stanovisti,

e Spickova tlakova uroven (Lpc), pokud prekracuje 135 dB(A) na stanovisti,

e pouzité méfici metody.
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Referenéni normy : 1SO 7960

- Provozni podminky pro métfeni hlu¢nosti
Ptiloha B jednostranné srovnavani
Ptiloha C jednostranné tloustkovani

- NF S31-084 — metody meétfeni hlucnosti na pracovisti pro ucely zjisténi denni miry
vystaveni hlu¢nosti zaméstnancti

- NF S31-069 — testovaci proce pro méteni hlu¢nosti vydadvané pouzitymi nastroji.

Definice

e  Ekvivalentni pribézna hlukova hladina (LAeq) v dB(A), piedstavuje nejéastéji poskytovany
udaj :
—  Charakterizuje pfijimac, poskytuje piijatou hodnotu jako funkci prostiedi, podle vzdalenosti
od zdroje anebo na zaklad¢ zkusebniho postupu pro denni expozici v dob¢ 8 hodin.
e  Hladina akustického vykonu (LWA) v dB(A) :
—  Charakterizuje zdroj hluku, poskytuje vlastni hodnotu stanovujici hluk, emitovany danym
zdrojem nezavisle na prostiedi.

Nize uvedena tabulka uvadi pro kazdé pracovni stanovisté nasledujici hodnoty :
e  Ekvivalentni priibéznou hlukovou hladinu zaloZenou na standardnich zkusebnich postupech.
e  Hladinu akustického vykonu :

— bez zatéze a bez odsavani prachu;

—  se zatézi a S odsavanim, ale bez zapocitani hluku od samotného odsavani.
Na turoven hluku ma velky vliv uspofadani budovy, umisténi daného stroje v budové, a ptitomnost
odsavaci jednotky v blizkosti. Naptiklad pro feznou rychlost 20 m/s na tloustkovacim stanovisti a pro
rychlost odsa-vaného vzduchu v odsavaci jednotce 10 m/s namisto 20 m/s se Groven hluku snizi asi
09dB(A).
Ekvivalentni prubézna hlukova hladina 85 dB(A) se povazuje za prahovou hodnotu nebezpeci pro
celodenni expozici po dobu 8 hodin.
Prahova hodnota pro 4 hodiny je 88 dB(A), pro 2 hodiny 91 dB(A), pro 1/2 hodiny 97 dB(A) a pro
1/4 hodiny 100 dB(A). Pti kazdém sniZeni doby expozice na polovinu se miize prahova hodnota
nebezpeci zvysit o 3 dB(A).
Pouzivani sluchatek typu k ochrané proti hluku poskytuje sniZzeni hlukové hladiny o 15 dB(A), ve
vSech ptipadech tak miizete byt pod prahovou hodnotou nebezpeci bez omezeni doby expozice.

tabulka hluénosti

KDR 502/503

hladina hluku A v misté akusticky vykon Lwa v dB(A)

obsluhy L,Aeq v dB(A)
Operace bez zatizeni | pii zatizeni | bez zatizeni | pfi zatiZeni
Srovnavani 85,5 92 89 98.5
Tloustkovani 85,5 94.5 89,7 108,1
préace spodni frézky 78 86,2 85 93,2
fezani 82 86,6 89 94,4
vrtani - dlabani 80,5 85,7 86 92,4
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ODSAVACI SYSTEM

Tento stroj musi byt v prubéhu jakékoliv ¢innosti napojeny na odsavaci zatizeni pro odsavani
fezného prachu. Toto odséavaci zafizeni musi poskytovat tok vzduchu s rychlosti nejméné
20 metrt za sekundu. Pro pfipojeni je potieba pouzivat ohebnou odsavaci hadici o priméru
100 milimetrii. Ohebna odséavaci hadice se musi pfipojit na odsavaci potrubi s nasledujicim
umisténim : Srovnavaci frézka - odsavaci trubka je umisténa v prostoru tloustkovaciho stolu
pod hoblovacim stolem - priimér 100 mm.

Tloustkovaci frézka - pouziva se stejna odsavaci trubka jako pro srovnéavani, ale
je oto¢ena do horni polohy nad hoblovacim stolem - primér 100 mm.
Likvidaci dievnich zbytkt je potfeba uskutecniovat ekologickym zptisobem, aby nedochazelo
k zatézovani naseho zivotniho prostiedi.

PRACOVNI OPERACE
Srovnavani plochého zpracovavaného materiilu

Plochy kus polozte na srovnavaci stll, levou rukou zvednéte kryt noZového hiidele, sefid’te na
pozadovanou vysi a stroj spustte. Obrabény kus pfitlacujte a posunujte nad nozovy htidel,
ruka se premistuje nad krytem, posouvani materialu se d&je pomoci pazi, nikoliv télem!
Obrabénym kusem nesmite pohybovat zpét pies nozovy hiidel !

Srovnavani obrobku malého prifrezu Vystraha ! Pii nespravném vedeni zpracovavaného
materialu podél pravitka hrozi nebezpeci zranéni. PouZijte dievéné tthlové pravitko z vlastni vyroby.
Ptichyt'te je ke kovovému pravitku (napiiklad pomoci dvou Sroubovych ptichytek).
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Srovnavani se sklonénym pravitkem

Ptekontrolujte thel podélného pravitka pfi uvolnénych malych klikach (v poloze 90° jsou
zajisténé), opét pritahnéte malé kliky a zapnéte stroj. Tlacte hranu zpracovavaného materialu
dopiedu a proti pravitku.

Srovnavani kratkého obrobku
Pti hoblovani kratkého zpracovavaného materidlu pouzivejte specialni drzak.
Mozné provedeni je zndzornéné na nasledujicim obrazku.
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NASTAVENI TLOUSTKOVANI

Postupujte pozorné - narocné na odbornou zpiisobilost !
TLOUSTKOVANI

Dle popisu nize nastavte frézku srovnavaci / tloustkovaci na proces tloustkovani :

Odjistéte rameno krytu nozového hiidele a pteklopte jej do zadni polohy.
Premistéte pravitko do nejzazsi krajni polohy (vpravo na srovnavacim stole).
Uvolnéte pomoci pak s excentry srovnavaci stoly a odklopte je.

Pomoci ruéni paky zapnéte podéavaci zatizeni.

Nastavte tloustku odebirané tfisky a pfipojte odsavaci zatizeni.

Serizeni stolu

Péku utuzovéni stolu uvolnéte a tloustkovaci stil nastavte na pozadovanou vysku pomoci
rucniho kola. Obrabény kus polozte na tloustkovaci stlil neobrobenou stranou nahoru. Stiil
vysuiite otdenim rucniho kola do takové vySky, az se obrabény kus dotkne omezovaci liSty
max. tfisky. Zpétnym pohybem ru¢niho kola pohybujte stolem smérem doli az na
pozadovany ubér (tfisku). Velikost tfisky je maximaln¢ 2,5 mm. TlouStku obrobeného kusu
1ze odecist na méfitku polohy stolu. Po sefizeni stiil utuzte. Stroj spustte a obrabény kus
posunujte do zabéru. Nestejné silné kusy zasunujte vzdy siln¢jsim koncem dopiedu. Pro
smolnaté dievo doporucujeme pro zlepsSeni posunu obrabéného materialu tloustkovaci stil

slabé& pottit parafinem.
Pracovni prostor

Pii tloustkovani stljte na Cele tloustkovaciho stolu a to na strang, kde je rucni kolo
Bezpecnostni prostiedky

Pfi préci se strojem musi pracovnik obsluhy nosit kratkou zesilenou zastéru a bezpecnostni
bryle. Je vhodné pouzivat prostiedky pro ochranu sluchu proti hluku a doporu¢enou pracovni

obuv. Je zakézano pouZzivat pracovni plaste.
Kbvalifikace pracovniki

S timto strojem sm¢ji pracovat vyhradné jen opravnéni pracovnici, specializovani v oboru
zpracovani dieva (nebo pracovnici pouceni témito specializovanymi pracovniky). Pracovnici
obsluhy zodpovidaji za dodrZzovani veskerych bezpecnostnich pokynt a smérnic, platnych

Vv dané zemi.
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NASTROJE

Doporucené nastroje
Noze v hiideli museji byt oznacené jménem vyrobce nebo jeho logem (znacka) a idajem
maximalni ptipustné rychlosti otd¢eni. Vhodnymi ndstroji pro tento stroj jsou noze systému

HSS 250 x 30 x 3 mm, které¢ museji odpovidat pozadavkiim normy EN847-1.

Vyména a sefizeni nozi

2 3 4 5
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Vystraha !

Pted ptistoupenim k jakémukoliv sefizovani odpojte stroj od napaject sité.

Pted vyménou nozi odklopte hoblovaci stoly stranou.

Pomoci klice uvolnéte pet Sroubit (4).

Nz (2) se samocinné vystr¢i ptisobenim sily pruziny (1).

Vyjméte ntiz a vycistéte dosedaci plochu.

Pecliveé ocCistéte novy nlz.

Zamontujte novy niiZ pomoci zaSroubovani péti Sroubti (4) tak, aby niz prec¢nival nad
povrch (te¢nu) nozového hiidele o maximalné 1,1 mm.

Vyrobce doporucuje hodnotu prevyseni od 0,7 do 0,8 mm.

Potom pomoci péti Sroubt pfitdhnéte pritlacny thelnik.

Po dokonceni v§ech vyse uvedenych kroku se ujistéte, zda je vSech pét Sroubti na
patficném misté, ptipevnéte vSechny ochranné kryty a potom zkuste uvést stroj do chodu
stiskMatkaim tlacitka ,,zapnout® (,,ON).

Vystraha ! NepouZivejte noZe se $ifkou pod 17 mm. Jejich upeviiovaci plocha je p¥ili§ mala.
UDRZBA

Pted pfistoupenim k jakymkoliv udrzbatskym a opravarskym ¢innostem odpojte stroj od
napajeci sit€. Vypnéte stroj a uzamknéte hlavni spinac.

MAZANI{

A

Stroj je namazany z montazni linky vyrobce.

Elektromotor v zasad¢ nevyzaduje Gdrzbu (utésnéna loziska).

Hiidele srovnavaci / tloustkovaci frézky jsou ulozené v bezudrzbovych utésnénych
loZiscich.

Stroj je potieba Cistit jednou tydné, nebo vzdy po jeho intenzivnim pouziti.

Podavaci vélce dieva pro tloustkovani vykazuji pti zpracovani pryskyti¢ného dieva nebo
topolu sklon k zanaseni. Je potieba valce a pouzdra lozisek udrzovat v ¢istoté.

Povrch stolku je potieba pravidelné stiikat produktem pro zlepSeni smykani a klouzani,
jako jsou produkty Sliber-gleit nebo Molycote, aby se tak dosahoval lepsi skluz
zpracovavaného materialu.

Vialcoveé vedeni stolu tloustkovaci frézky a zdvizny drzak je potfeba vycistit a oSetfit
pomoci produktu pro zlepSeni klouzani.

Nedoporucujeme pouziti ptili§ mastnych produkti, které vykazuji tendenci ke spojovani
s dfevnim prachem a vedou ke ztizeni pohyblivosti.

STOLY SROVNAVACI FREZKY
Soubé&Znost mezi pracovnim povrchem srovnavacich stold a nozového hiidele je nastavena ve
vyrobnim podniku.

pro sefizovani srovnavacich stoli je nutné mit 1 m dlouhé ocelové pravitko

povolte zajistovaci Srouby stolu, které jsou vné nastaveni, klepnéte zlehka na vrchni nebo
spodni stranu stolu pro dosazeni spravné polohy stolu, jak pfi¢né, tak podéIné ve vztahu k
hoblovacimu valci

moznosti nastaveni stolll jsou vymezeny dirami pro stavéci Srouby ve stojanu stroje. Po
kazdném nastaveni stolu je nutné¢ zkontrolovat jeho pozici vici hoblovacimu valci a
protéjSimu stolu pomoci pravitka

Ujistéte se, ze mezera mezi stolem a hiideli je rovhomérna na obou stranéch.

Po dokonceni sefizovani utahnéte vSechny diive povolené ¢asti.

TLOUSTKOVACI STUL
SoubéZznost mezi pracovnim povrchem stolu a nozového hiidele je nastavena ve vyrobnim

podniku.
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ODSTRANOVANI ZAVAD

K Zadné poruse by nemélo dojit, pokud stroj provozujete spravnym zpusobem, a pokud

Vv pravidelnych intervalech uskuteciiujete ptisluSnou tudrzbu. Pokud ulpiva prach na nozovém
htideli, nebo pokud dojde k zaplnéni odsavaci hadice, tak pied pfistoupenim k jakékoliv
opraveé vypnéte stroj, aby nedoslo k néjakym Skoddm. Rovnéz je potfeba neprodlené vypnout
stroj tehdy, pokud dojde k zakousMatkai zpracovavaného materialu.

V takovém piipad¢ uskute¢néte neprodlenou vymeénu materialu. Pokud stroj vykazuje zvySeni
vibraci, tak pfekontrolujte umisténi stroje, jeho upevnéni nebo vyvazeni nastroje.

Stroj nepracuje. Prekontrolujte elektrickou instalaci a pfipojeni k napajeci
siti.

Tloustkovaci stll - posuv neklouze Uvolnéte prichytné paky stolku.

snadno.

Vykon stroje neni dostatecny. NozZe jsou otupené.

Je nastaveny pfiliS silny odbér tisky a pracovnik obsluhy
jej musi nastavit v souladu s tvrdosti dieva.

Tloustkovaci sttl neni Cisty.
Klinovy femen nozového hiidele neni spravné napnuty.

Elektromotor neposkytuje dostatecny vykon, je nezbytné
ptivolat kvalifikovaného elektrotechnika.

Stroj vibruje. Noze jsou otupené nebo jsou nespravné sefizené.
NozZe nemaji stejnou Sitku.
Stroj je nainstalovany na nerovném povrchu.
Na stroji neni mozné uskutecnit Je nastaveny pftiliS silny odbér tfisky.
tloustkovani.
Tloustkovaci sttil neni Cisty.
Zpracovavany kus tluce proti zadni Casti Jsou nespravné sefizené noze nebo zadni Cast stolu.
stolu.
Dochazi k vybihani na konci Je nerovny povrch pro hoblovani.
zpracovavaného materidlu.

Jsou nespravné sefizené noZe nebo stoly.

Uskuteciiuje se nespravné posouvani nebo vedeni
zpracovavaného kusu pii hoblovani.
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ROZPADOVE SCHEMA A ROZPIS SOUCASTI
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C. | Seznam soudasti KDR 502/503 KS ¢ nazev Casti ks
1 | Stojan stroje 1 46 | Zajistovaci plech 1
3 Maly kryt 2 47 | Vyménny kryt 1
4 | Pravy kryt 1 48 | Matka M6X12 2
5 Podpéma objimka 1 49 | Sestava tloustkovaciho stolu 1
11 | Podpéra 4 50 | Zvedaci sloupek 1
12 | Prava podpéra hoblovaciho valce 1 51 | Ptiruba zvedaciho sloupku 1
13 | Leva podépra hoblovaciho valce 1 52 | Podpéra 1
14 | Pfedni stavéci blok 1 53 | Pfevodovka 1
15 | Zadni stavéci blok 1 54 | Mandril 1
16 | Predni zajist'ovaci blok 1 55 | Blok 1
17 | Zadni zajistovaci blok 1 56 | Blok 1
18 | Podavaci srovnavaci stul 1 57 | Zajistovaci ty¢ 1
19 | Vystupni srovnavaci stul 1 58 | Sestava ovladaci kola 1

20 | Stavitelna osa 2 59 | Krouzek 1

21 | Kryt 2 60 | Ukazatel 1

22 | Upinaci klicka 2 61 | Ukazatel hloubky 1

23 | Excentrické pouzdro 2 62 | Podlozka 1

24 | Sroub M8X8 3 | 63 | Tloustkovaci stil 1

25 | Zajisténi 20 64 | Kryt 4
26 | Oto¢na osa 1 66 | Skiin prevodovky 1
27 | Podptirna osa 2 67 | Spiradlova prevodovka 1
28 | Matka M10 14 68 | Vedeni Sroubu 1
30 | Stupnice 1 69 | Hiidel pfevodovky 1
31 | Ovladaci kolo 2 70 | Pouzdro 1
32 | Vymezovaci dil 1 72 | Upinaci klicka 1
33 | Ukazatel posuvu 1 74 | Sestava ovladaci klicky 1
35 | Imbusovy sroub M10X60 2 75 | Sestava fetézového kola 1
36 | Hoblovaci valec 1 76 | Sestava fetézového kola 1
37 | UloZeni valce 2 77 | Napinaci sestava 1
38 | Hnaci femenice 1 78 | Kolik 1
39 | Ochranny plech 1 79 | Dlouhy kolik 1

40 | Hoblovaci valec 1 80 | Ozubené kolo IV 2

41 | Zajisténi nozh 3 81 | Pohanéci kolo 1

42 | Niz 250x30x30 3 82 | Pritla¢ny valeCek 1

43 | Pritla¢na pruzina 6 83 | Pouzdro 4

44 | Odsavaci hubice 1 84 | Pruzina 5

45 | Hrdlo odséavaci hubice 1 85 | Pruzina 1
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¢. nazev ¢asti ks ¢. nazev &asti ks
86 | Spojovaci plech 1 | 151 | Sroub M10x100 1
89 | Retézové kolo I 1 152 | Sroub M10x30 1
90 | Retézové kole II 1

91 | Litinové pftitlacné kolo 1

92 | Ozubené kololll 1 |201 | Gumova objimka 1
94 | Napinaci plech 1 202 | Upinaci klicka 1
95 | Pruzina 1 | 203 | Pruzny kolik 5x20 1
97 | Vedeni pravitka 1 | 204 | Pruzina Podlozky 1
98 | Kryt hoblovaciho valce 1 | 205 | Podlozka 10 2
99 | Pravitko 1 206 | Zjistovaci blok 1
100 | Podpérna deska 1 | 207 | Pruzina 1
101 | Vodici deska 1 | 208 | Kryt $roubu M6x20 2
102 | Prava kovova deska 1 209 | Oto¢ny kamen 1
103 | Leva kovova deska 1 210 | Pritlacna lidta 1
104 | Spojovaci deska plate 1 211 | Podlozka 6 1
105 | Ochranna deska 2 | 212 | Kryt Sestihranného $roubu M6 1
106 | Levy pohyblivy blok 1 213 | Kolik A6x20 1
107 | Pravy pohyblivy blok 1 | 214 | Razice M8x32 1
109 | Dvouhlavy Sroub 2 215 | Pruzina 1
110 | Ochranny kryt 1 216 | Matka M8 1
111 | Deska vypinade 1 | 217 | podlozka 8 3
112 | Kratka zajistovaci ty¢ 1 218 | M8 Sroub 1
113 | Dlouh4 zajistovaci ty¢ 1 | 219 | Samojistnd matka M8 2
114 | Vfetenice motoru 1 220 | podlozka 8 2
115 | Kovova trubi¢ka brousena do U 1 |221 | stavitelna deska 1
117 | Zjistovaci klicka 1 | 222 | M6 Sroub 1
118 | Klicka 1 | 223 | Samojistnd Matka M6 2
120 | Pevna deska 1 224 | Podlozka 6 4
121 | Ochranna deska 1
122 | Kryt ochranné desky 1
123 | Zajistovaci deska 1
124 | Plastova vlozka 2
125 | Vypinac 1
126 | Vypinac 2
128 | Pruzina 3
129 | Sroub M6x25 4
131 | Klicka 1
132 | Ovladaci kolo 1
133 | Zajist'ovaci blok 1
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¢. nazev Casti ks ¢. nazev ¢asti ks
501 | Pruzina Podlozky 20 1 543 | Podpérny sloup
503 | Velka Podlozka 10 3 544 | Podlozka
504 | Pruzina Podlozky 6 6 545 | Kryt Sroubu M8x16 10
505 | Matka M10 8 546 | Sroub M8X30 7
506 | Plocha krytka Sroubu M5x6 5 | 547 | Sroub M8x8 1
507 | HP Sroub M5x8 12 | 548 | Sroub M6x10 12
508 | Sestihranny kryt Sroub M6x20 5 | 549 | Sroub M6x35 1
509 | Podlozka M6 2 | 550 | PH Sroub M4x6 2
510 | Podlozka 5 12 | 551 | PH Sroub M4x6 2
511 | Podlozka 8 22 | 552 | Specialni Matka M12 1
512 | Sroub Sroub M8x25 13 | 553 | Matka M6 4
513 | Pruzina Podlozky 8 18 | 554 | Kolik 5x12 1
514 | Sroub Sroub M8x25 4 | 555 | Mazaci $roub M10 1
515 | Pruzina Podlozky 8 4 556 | Tésnéni 1
516 | Sroub M8x30 2 | 557 | Tlaéné lozisko 51102 1
517 | Kolik A6x40 2 558 | Podlozka 10 2
518 | Sroub M8x30 4 559 | Imbusovy Sroub M6x65 2
519 | Kryt Sroubu M6x10 2 560 | Samojistna Matka M10 2
520 | Sroub M6x20 1 | 561 | Elasticky Kolik 4x25 1
521 | Matka M16 4 562 | Vnéjsi zadrzny krouzek 10 1
523 | Vn¢jsi zadrzny krouzek 12 2 563 | Vnéjsi zadrzny krouzek 18 1
525 | Elasticky kolik 5x12 1 564 | Sroub s plochou hlavou M4x6 12
526 | Plochy kryt Sroubu M5x12 1 565 | Dvouhlavy Sroub 4
528 | PH Sroub M4x6 2 566 | Imbusovy Sroub M6x10 1
529 | Sroub M6x10 15 | 568 | Matka M8 5
531 | Kolik 6x20 1 569 | Retéz 05B-1x86 1
532 | Vn¢jsi zadrzny krouzek 25 1 570 | Retéz 05B-1x76 1
534 | Sroub M6x10 4 571 | Sestava zajiStovaci paky 2
535 | Pouzdro imusového Sroubu M6x8 8 572 | Sestava velké paky 2
536 | Krytka imbusového Sroub M6x10 2 573 | Pouzdro 8
574 | Kolik 5x16 2
538 Krytka imbusového §roubuSroub 3 575 | Drradlo 1
M6x25
539 | Kryt imbusového Sroubu M6x10 14 | 577 | Lozisko 61901-2Z 4
540 | Matka M6 22 | 578 | PH Sroub M6x10 4
542 | Podpérny sloupek 1 579 | Vnitini zajistovaci krouzek 24 4
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.(5(

nazev Casti

=~
w

p(

nazev Casti

=
w

901 Sloupek 1 939 Ty¢ ptevodovky 1
902 Ty¢ rukojeti 1 940 Sestava ovladaci klicky 1
903 Rukojet 1 941 Vnéjsi krouzek 10 1
904 Excentricke kolo 1 942 Velka Podlozka 10 1
905 Hridel 1 943 Sroubové kolo 1
906 T¢lo pritlaku 1 944 Pruzinovy kolik 4x25 1
907 mandril 1 945 Kulick. tla¢. lozisko 51102 1
908 Pruzina 1 946 Pouzdro 1
909 Elasticky kolik 4x20 1 947 Ozubeny krouzek 1
910 Pritla¢ny doraz 1 948 Sroub M8x10 2
911 Elasticky kolik 4x30 1 949 Sroub M6x12 1
912 Utuzovaci rlizice 1 950 Velka podlozka 6 1
913 Rameno pritlaku 1 951 Samojistna matka M10 1
914 Sestihrannd matka M12 1 952 Vnéjsi krouzek ring 18 1
915 Pruzinova podlozka 12 1 953 Vodici sroub 1
916 Stal 1 954 Zékladna 1
917 Zajistovaci kolik 2 955 Podpérna deska 1
918 Imbusova matka M8 2 956 Lozisko SA14ES 2
919 Pruzinova podlozka 8 2 957 Matka M14 2
920 Vymezovaci tycka 2 958 SroubM6x20 2
921 Utuzovaci rizice 2 959 Ovladaci ty¢ 1
922 Dlouha hiidel 2 960 Rukojet’ 1
923 Sroub M8x20 4 961 Zvedaci ram 1
924 Podlozka 8 4 962 Sroub M8x12 2
925 Pruzinova podlozka 8 4 963 Kratka osa 2
926 Pohybliva zékladna 1 964 Sroub M8x20 4
927 Zajistovaci deska 1 965 Stavéci krouzek 1
928 Sroub M6x12 s plochou hlavou 2 966 Avretace 1
929 Utuzovaci klicka 1 Prislusenstvi

930 | Velka utuzovaci klicka 1 Ochranny kryt 1
931 Pruzina 1 Velka Podlozka 2
932 Sroub 1 Sroub M10x35 3
933 | Uhelnik 1 Sroub M6x16 2
934 Sroub M6x30 2
935 Matka M6 2
936 Sroub M6x65 2
937 Pruzina Podlozka 6 2
938 Kostka pfevodovky 1
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Informacni nalepky / Symboly

Upozornéni: Instrukce jak zvedat a spoustét vieteno frézky je umisténa u ovladaciho kola
frézky.

Upozornéni: Instrukce jak zvedat a spoustét pilovy kotouc€ je umisténa na levé strané vedle
vypinace u ovladaciho kola.

Upozornéni: Instrukce jak zvedat a spoustét pilovy kotou¢ je umisténa na levé strané vedle
vypinace u ovladaciho kola.

Seznam naradi dodavaného se strojem

1 ks 13x16 plochy kli¢
1 ks 8x10 plochy kli¢
1 ks 5,5x7 plochy kli¢

1 ks 8 mm imbus kli¢
1 ks 6 mm imbus kli¢
1 ks 5 mm imbus kli¢
1 ks 4 mm imbus kli¢
1 ks 3 mm imbus kli¢

Nakladani se strojem

Upozornéni ! Srovnavaci stoly zvedejte obouru¢né. Nezvedejte stroj pomoci srovnavacich
stolti, miize dojit k poskozeni stroje.
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TECHNICKE UDAJE

=

Motory

e Motor pro pilu
e Motor pro spodni frézku
e Motor pro srovnavaci a tloustkovaci frézku (véetné dlabacky).

Poznamka

Ovladaci panel je vybaven 3 hlavnimi vypinaci s podpétovou spousti;
1 nouzovym stop tladitkem;
vybérovym piepinacem;
pfepinacem, na spodni frézku
pfepinacem, na pilu
pfepinac na srovnavani /~ tloustkovani.
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Pro nastaveni srovnavaci frézky postupujte nasledovné

Vyberte symbol pro srovnavaci frézku na
ovladacim panelu pomoci funk¢niho
prepinace "A" (Obr.1)

Stisknéte tlacitko " B " na hlavnim vypinaci
s podpétovou spousti (Obr. 1).

B
ME% Obr. 1

Stisknéte tlacitko “C” pro start srovnavaci
frézky. (Obr. 2)

Detaily obsluhy srovnéavaci a tloustkovaci
frézky jsou uvedeny v ptechozich kapitolach
tohoto navodu.

Obr. 2

Poznamka: Nasledujici obsah/ instrukce jsou urCeny pro frézku a pilu.

FUNKCE

Zvoleni operace Pila / frézka

Obr.3
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Pro spusténi operace - fezani nebo frézovani, postupujte nasledovné:

Vyberte pomociho funkéniho pfepinace symbol pila/frézka na funkénim ptepinaci " A "
(Obr.3).

Stisknéte tla¢itko " B " s podpét'ovou spousti na hlavnim panelul (Obr.3).
Stisknéte tlacitko “C” pro spusténi stroje " C " (Obr.3 ).

Obr.4

Vysku fezu regulujte otaCenim kola " A ".
Ovladaci kolo v dané poloze zajistite Sroubem "B" (doprava) zajiStovaci Sroub uvolnite
Sroubem "B" (doleva) (obr. 4),

Obr.5

Nastavte a zajistéte podélné pravitko “C” v pozadované poloze. Nastavte vysku krytu kotouce
3 - 4 mm nad obrobek a zajistéte. Po skonceni prace ptiklopte kryt kotouce ke stolu. (obr.5),
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Obr.6

Pouzivejte ptilozené tlacidlo " D " pro bezpe¢nou praci. (obr. 6)

a ) Zkontrolujte nastaveni krytu kotouce ve spravné pozici..

b ) Zkontrolujte praci pti normalnich svételnych podminkach.

¢ ) Zkontrolujte, zda zda vieteno frézky je v bezpecné pozici pod krytem.

Obr.7

Namontujte tthlovaci pravitko pro tthlové fezy. (obr.7)

BEZPECNOSTNI DOPORUCENI
Pila:

Podélny tez s thlem 45 (obr.8)
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FUNKCE
Frezka:

Obr.9

Nastavte vieteno frézky vyse, do vhodné polohy. Na vieteno nasad’te mezikrouzky “A”,
a potom frézovaci néstroj.

Frézovaci nastroj upevnéte na vieteno pomoci hlavy “B” a zajistéte. (Obr. 9)

Bezpecnostni doporuceni:
Frézka:

Pred zacatkem prace vénujte maximalni pozornost nastaveni bezpe¢nostniho krytu a ptitlaku
frézky (obr.10), pouzitim dvou rizic.
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Udriba

Vyména pilového kotouce:

==

Obr.11

Nastavte kotou¢ do horni maximalni polohy. Do otvoru ve vieteni vlozte nastroj pro blokaci
vietene a vyménte kotouc.

Poznamka:

Produkty se neustale vyvijeji a upravuji. Vyrobce si vyhrazuje pravo zmény bez predesiého

upozornéni! Berte prosim obrazky jako ilustrativni.
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VyKresy stroje
OBR. 1 Kompletné sestaveny stroj

=1l

B [

pfli)séf(y nazev ¢asti mn(l)<isstv1'
01 Stojan pily/frézky 1
02 Stojan srovnavacky/protahu 1
03 Ptedni pfipojovaci plech 1
04 Zadni ptipojovaci plech 1
05 Sroub M8x20 6
06 Podlozka 8 6
07 Plocha podlozka 8 6
08 Sroub M8x20 6
09 Podlozka 8 6
10 Ploché podlozka 8 6.
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Schéma
OBR. 2 mechanika pila / frézka
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P(

nazev casti

ks

€<

nazev céasti

=~
w

01 | Stojan pily / frézky 1 33 | Podlozka 5 5
02 | Stil 34 | Sroub M6x45 2
03 | Sroub M10x70 4 35 | Matka M6 2
04 | Matka M10 12 36 | Ocelové nohy 4
05 | Plocha podlozkalO 8 37 | Matka M10 4
06 | Sestava pilové mechaniky 1 38 | Podpérna tyc 1
07 | Zajisténi 2 39 | Matka M16 3
08 | Sroub M8x50 4 40 | Podlozka 16 1
09 | Matka M8 4 41 | Boc¢ni kryt 1
10 | Podlozka 8 4 42 | Sroub M5x8 4
11 | Sestava frézky 1 43 | Podlozka 5 4
12 | Sroub M8x30 4 44 | Hlavni vypinac 1
13 | Podlozka 8 4 45 | Samolepka vypinace 1
14 | Pruzinova podlozka 8 4 46 | Sroub M5x12 4
15 | Sestava podélného pravitka 1 47 | Sroub ST4x25 4
16 | Sestava upinaci klicky 2 48 | Kryt s métitkem 1
17 | Podlozka 6 2 49 | Uhelnik 1
18 | Deska 2 50 | Sroub M5x6 4
19 | Sroub M10x65 2 51 | Sroubs 4
20 | Matka M10 2 52 | Frézovaci kryt 1
21 | Sroub M8x55 4 53 | Kryt kotouce 1
22 | Matka M8 4 54 | Sroub M4x8 3
23 | Podlozka 8 4 55 | Stop tlacitko 1
24 | Sestava pojezdového stolu 1 56 | Sroub M5x12 2
25 | Metitka 1 57 | Podlozka 5 2
26 | ProdlouZzeni stolu 1 58 | Kryt stop tlacitka 1
27 | Bo¢ni ochranny kryt 1 59 | Sroub M4x35 4
28 | Sroub M5x8 6 60 | Samolepka pro stop tlacitko 1
29 Podlozka 5 6 61 | Vyusténi odsavani 1
30 | Horni ochranny kryt 1 62 | Sroub M6x16 3
31 | Sroub M5x8 3

32 | Sroub M5x10 2
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Schéma
OBR. 3.1 Kompletni dil pilové mechaniky
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¢. nazev ¢asti ks ¢. nazev Casti ks
01 | Deska prediezu 1 29 Matka M6 2
02 | Sroub M6x10 2 30 | Podlozka 6 3
03 | Stavéci deska 1 31 Kolik 2
04 | Sroub M8x30 2 32 Velka hiidel 1
05 | Sroub M5x10 4 33 Vyrovnavaci podlozka 1
06 | Stavéci hiidel 1 34 Matka M20x1.5 1
07 | ”C” krouzek 12 1 35 | Sroub M10x25 levy) 1
08 | Mala osa 1 36 Podlozka 10 1
09 | Hrdlo 2 37 Vnéjsi piiruba 1
10 | Sroub M10x30 1 | 38 XK(Z)E‘rOlZJSb?/ 250x030x3.2 |
11 | Podlozka 1 39 Vnitini pfiruba 1
12 | Mala ptiruba 1 40 Velka objimka 1
13 | O 80x020x 30x22x8zubd | 1 | 4L |7 krousek 0 .
14 | Pfiruba ptfediezu 1 42 Podlozka 1
15 | Mal4 objimka 1 43 Ram kotouce 1
16 | Lozisko 6003-22/Z2 2 44 Podpérna deska 1
17 | Mala ty¢ 1 45 Rozviraci klin 1
18 | ”C” krouzek 35 2 46 Pevné deska 1
19 | Kolik 1 47 | Sroub M6x25 2
20 | Cep A5x20 1 48 | Ochranny kryt 1
21 | Mala femenice 1 49 T¢leso pilového kotouce 1
22 | Podlozka 10 1 50 Velky Kolik 1
23 | Leva Matka M10 2 51 | Cep A6x20 1
24 | Spojovaci ty¢ 1 52 Lozisko 6004-2Z/72 2
25 | Sroub M6x20 1 53 Remenice 1
26 | Matka M6 1 54 Matka M10 1
27 | Podlozka 6 3 55 Podlozka 10 1
28 | Sroub M6x30 1
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Schéma
OBR. 3.2 Pilova mechanika
(Sestava A naklapéni, rychlé nastaveni dle piani zakaznika)
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.m

nazev ¢asti

=~
(72}

.(5(

Nazev ¢asti

=
(72}

01 | Klicka zajisténi 1 30 | Sroub M6x10 3
02 Podlozka 8 1 31 Podlozka 6 3
03 | Oto¢né rizice 1 32 | Sroub M5x12 1
04 Kli¢ A5x10 1 33 Podlozka 1
05 Podlozka 16 1 34 Ovladaci kolo @ 12x © 160 1
06 Deska 1 35 ”C” krouzek 9 1
07 Vnitini dil 1 2 36 Deska nastaveni 1
08 | Sroub M6x12 2 37 | Sroub MS5x12 2
09 Deska zajisténi 1 38 Hridel 1
10 Vnitini dil 2 1 39 Kli¢ 4x12 1
11 Sroub M6x35 1 40 Matice M8 1
12 Prevod 1 41 Podlozka 12 1
13 Kulisa 1 42 Podlozka 8 1
14 Matice M8 1 43 Blok 1
15 Indikator 1 44 Kolik A10x30 1
16 Drzak indikatoru 1 45 PHLP Sroub M5x8 1
17 | Sroub  M6x30 1 46 | Rack stand 1
18 Deska 1 47 PHLP sroub M6x25 1
19 | Sroub M4x20 2 48 | Matice M6 1
20 | Matice M4 2 49 | Sroub M6x45 4
21 PHLP Sroub M6x25 1 50 Matice 1
22 Matice M6 1 51 PHLP sroub M6x10 1
23 | Sroub M6x20 4 52 | Podlozka 20 1
24 Sroub  M6x25 4 53 Zvedani 1
25 | Kolik A6x25 4 54 | Sroub M10x40 1
26 | Pfedni oto¢ny dil 1 55 Podlozka 10 3
27 | Zadni oto¢ny dil 1 56 Matice M10 1
28 | Sroub M6x12 2 57 | Ty¢ 1
29 Vyvod odsavani 1 58 Vnitini zajisténi 1
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P(

nazev casti

=~
w

.(5(

nazev céasti

=
(72}

59 | Sroub M10x60 1 88 Deska motoru 1
60 | ”C”krouzek 26 2 89 Motor 1
61 | Lozisko 6000-2Z/Z2 2 90 Remenice 1
62 | Remenice 1 91 Sroub M6x16 1
63 | Podlozka 10 1 92 | Podlozka 8 1
64 | Matice M10 1 93 Sroub M8x20 4
65 | Sroub M10x40 1 94 Podlozka 8 4
66 | Matice M10 2 95 Podlozka 8 4
68 | Sroub M10x40 1 96 Sroub M8 4
69 | Matice M10 1 97 Nastaveni 1
70 | Podlozka 10 2 98 | Sroub M8x50 1
71 | Sroub M10x80 1 99 Matice M8 1
72 | "C’krouzek 26 2 100 | Sroub M8x25 1
73 | Lozisko 6000-22/Z2 2 101 | Matice M8 1
74 | Remenice 1 102 | Sroub M6x20 2
75 | Vnitini krouzek 1 103 Podlozka 6 2
76 | Matice M10 1 104 Matice M6 2
77 | Plochy femen 1.5x25x750 1 105 Z-V femen délka 840mm 1
78 | Sroub M8x( min.)130 1 106 | Nastaveni thlu 1
79 | Pruzina 1 107 | Sroub M6x12 4
80 | Sroub M10x40 1 108 | Podlozka 6 4
81 | Matice M10 2 109 Sroub M6x16 2
82 | Matice M8x50 1 110 Matice M6 2
83 | Podlozka 8 1 111 Podlozka 6 2
84 | Matice M8 1

85 | Sroub M8x30 1

86 | Podlozka 8 2

87 | Matice M8 1
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Schéma
OBR. 3.3 Pilova mechanika

¢. nazev éasti ks ¢. nazev ¢éasti ks
01 Sroub M5x12 1 15 Klicka 1
02 | Podlozka 1 16 | Sroub M8x16 2
03 Ovladaci kolo O 12x @125 1 17 Podlozka 8 2
04 Deska 1 18 Kostka 1
05 | Sroub M6x12 2 19 | Kostka 1
06 Podlozka 6 2 20 Zajisténi 1
07 Hridel 1 21 Kryt 1
08 | Snek 1 22 | Sroub M6x35 2
09 Kolik 4x16 2 23 Podlozka 6 2
10 Pero A4x12 1 24 Téleso 1
11 Mezikus 1 25 Deska 1.
12 Lozisko 51101 2

13 | Blok 1

14 Matice M12 2

KDR

42

KDR 502/503




Schéma
OBR. 4 Kompletni dily frézky
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.m

nazev casti

=~
w

.(5(

nazev céasti

=
(72}

01 Téleso vietene 1 29 Matice M25x1,5 1
02 Matice M12 1 30 Pohybovy Sroub 1
03 Vteteno 1 31 Pievod 2
04 Sroub M5x16 3 32 Mezi¢len 1
05 Kryt 1 33 Lozisko 51101 4
06 Lozisko 6206-2Z/22 1 34 Vlozka B 1
07 ”C” krouzek 30 1 35 Matice M12x1.25 4
08 T¢leso vietene 1 36 Blok 1
09 Lozisko 6205-2Z/22 1 37 Vlozka A 1
10 | Deska motoru 1 38 | Sroub M8x70 2
11 Sroub M8x25 3 39 Podlozka 10 1
12 Podlozka 8 3 40 Kolik 4x16 2
13 | Podlozka 8 3 41 | Cep 1
14 | Remenice 1 42 | Deska 1
15 Pero C6x28 1 43 Deska 1
16 Podlozka 10 1 44 Sroub M6x20 2
17 Sroub M8x20 1 45 Pero A4x12 1
18 Matice 4 46 ”C” krouzek 9 1
19 Matice 1 47 Ovladaci kolo@ 12x@160 mm 1
20 Trubka 2 48 Podlozka 1
21 Matice M10 2 49 Sroub M5x12 1
22 Podlozka 10 4 50 Klicka 1
23 Motor 1 51 Remen délka 670 mm. 1
24 Remenice 2 1

25 Pero C6x28 1

26 Podlozka 20 1

27 | Sroub M6x20 1

28 | Sroub M10x100 2
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Schéma
OBR. 5 Prodlouzeni stolu
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Schéma OBR. 5.1 Rameno teleskopu
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é. nazev ¢asti ks ¢é nNazev ¢asti Ks
01 | Ty¢ 1 19 | Lozisko 6001-2RZ/Z1 8
02 | Tyg 1 20 | Sroub M6x12 4
03 Kryt 2 21 | Podlozka 6 4
04 | Deska 2 22 | Lozisko 6202-2RZ/Z1 2
05 Kladka 4 23 | Sroub M8x25 4
06 | Cep kladky 4 24 | Matice M8 4
07 Stérka 55x25 2 25 | SroubM10x25 1
08 Excentricky ¢ep 4 26 | Podlozka 10 1
09 Rameno 1 27 | Matice M16 1
10 Osa 1 28 Podlozka 16 1
11 | Cep 1 29 | Podlozka M8x65 1
12 Podpéra 1 30 | Matice M8 1
13 Kryt ¢epu 2 31 | Podlozka 8 1
14 Krouzek 15 1 32 Matice M20 2
15 Sroub M5x8 4 33 | Podlozka 20 2
16 Podlozka 5 4 34 | Sroub M6x16 1
17 Sroub M5x6 4 35 | Matice M6 1
18 | Podlozka 5. 4
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Schéma
OBR. 6 Podélné pravitko

¢é. nazev &asti ks ¢, nazev ¢asti ks
01 | Profil pravitka 1 20 | Matice M8 1
02 | Lista 1 21 | Sroub M8x60 1
03 Ruzice 2 22 Drzak 1
04 | Podlozka 6 2 23 | Sroub 1
05 | Profil drzéku pravitka 1 24 | Matice M6 1
06 | Kryt drzéku 2 25 | Kolik 1
07 | Sroub ST4x10 6 26 | Klicka 1
08 | Deska 1 27 | Drzak klicky 1
09 | Sroub M5x12 4 28 | Podlozka 1
10 | Sroub M6x16 2 29 | Sroub M4x6 1
11 Podlozka 6 2 30 Podlozka 4 1
12 | Sroub M6x12 1 31 | Vodici lista 1
13 Indikator 1 32 Meéfitko 1
14 | Sroub M5x10 1 33 | Krytka | 1
15 | Sroub M6x10 2 34 | Krytka 1
16 | Té&leso drzaku 1 35 | Sroub ST4x10 2
17 Kolec¢ko nastaveni 1

18 T¢leso jemného ladéni 1

19 | Kolik A6x45 1
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Schéma

OBR. 7 Malé uhlovaci pravitko (prislusenstvi)

¢, nazev ¢asti ks ¢é. nazev ¢asti ks
01 | Rézice 1 15 Sroub M6x12 2
02 Drzak 1 16 Podlozka 6 2
03 | Drzék ptitlaku 1 17 Matice M6 2
04 | RaziceM8 1 18 Profil 1
05 | Sroub M5x12 2 19 | Pfedni zajisténi 1
06 | Podlozka 6 2 20 Zadni zajisténi 1
07 | Matice M5 2 21 PHLP sifoub M6x12 2
08 | Méritko 1 22 Matice M6 2
09 | Rbzice M6x8 1 23 Sroub M6x30 1
10 | Podlozka 6 1 24 Ruzice M6 1
11 | Métitko Ghlu 1 25 Métitko 1
12 Drzak méfitka 1 26 Lista 1
13 | Plochy drzak 1 27 Sloupek 1
14 | Sroub M6x14 1 28 Botka piitlaku 1
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Schéma
OBR. 8 Profilovaci kryt frézky
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.(k

nazev ¢asti

=
w

.(3(

nazev ¢asti

=~
w

01 Vyvod odsavani 1 30 | Zaslepka 2
02 | Sroub M5x16 2 31 | Pritlak 1
03 | Sroub M5x12 2 32 | Drzak piitlaku 2
04 | Ovladaci ruzice 2 33 | Sroub M5x12 4
05 Deska 2 34 | Podlozka 5 4
06 | Sroub M5x16 4 35 | Drzék 2
07 Matice M5 4 36 | Ruzice 6
08 Zajisténi 2 37 | Matice 6
09 Rizice zajisténi 2 38 | Podlozka 2
10 | Matice 2 39 | Sroub 4
11 Kryt 1 40 | Ty¢ ptitlaku 2
12 Sroub zaji§téni 2 41 | Drzak kolecek 1
13 Drzak zajisténi 2 42 | Drzak kolecka 3
14 Kolik 4x16 2 43 | Kolik 4x35 6
15 Klicka zajisténi 2 44 | Kolecko 3
16 Pruzina 2 45 | Podlozka 3
17 | Sroub 2 46 | Sroub M6x35 3
18 Podlozka 8 2 47 | Matice M6 3
19 Vodici Sroub 2 48 | Profil drzaku 1
20 | Sroub M8x20 2 49 | Podlozka 1
21 Drzék pravitka 2 50 | Sroub 1
22 Klicka nastaveni 2 51 | Vrchni kryt 1
23 Podlozka 8 2 52 | Drzak 1
24 | Vodici lista 4 53 | Sroub M8x20 7
25 | Sroub M5x10 12 54 | Podlozka 8 7
26 Podlozka 2 55 | Ruzice 1
27 | Sroub M8x45 2 56 | Klicka B-M8x20. 1.
28 Sroub M6x20 8

29 AL pravitko 2
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